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I n questo seminario si sono tocca-
ti argomenti strettamente collegati 
alla lavorazione degli ingranaggi, 
con particolare riguardo ai lubro-
refrigeranti di moderna concezio-
ne impiegati nella dentatura, con 

creatore o con coltello stozzatore, nella broc-
ciatura e nella � nitura con la rasatura o con 
la retti� ca.
La Blaser Swisslube è una grande realtà a li-
vello mondiale che produce e commercializ-
za principalmente lubrorefrigeranti innova-
tivi che, come si vedrà, consentono una più 
elevata produttività delle macchine utensili 
e un maggior rispetto dell’ambiente. 
Entriamo subito in argomento riassumendo 
la relazione svolta dal Claudio Invernizzi re-
sponsabile dei prodotti Blaser in Ridix.

Oli interi
Gli oli interi a tutti gli e� etti sono dei lubro-
refrigeranti (LR), ma la loro funzione pri-
maria non è quella di asportare calore, bensì 
quella di evitare che questo si formi.
Nelle varie lavorazioni le esigenze sono di-
verse, così nelle lavorazioni ad asportazione 
di truciolo è richiesta la riduzione dell’attrito 
tra utensile e pezzo e quindi sono importan-
ti le proprietà lubri� canti del liquido. Nelle 
operazioni di retti� ca invece è importante 
che la mola sia sempre pulita, priva di mi-
crotrucioli e polveri, e quindi sono richie-
ste elevate proprietà lavanti del LR, in� ne 
in quasi tutte le lavorazioni è richiesta una 
buona dissipazione del calore e quindi di-
venta importante una giusta viscosità del li-
quido lubrorefrigerante. Nella zona di con-

tatto tra utensile e pezzo si sviluppano tem-
perature molto elevate, che possono arrivare 
anche tra i 400 - 1.200 °C ed è noto che a 
queste temperature è determinante l’azio-
ne del lubrorefrigerante. Come ovvia con-
seguenza quindi un buon lubrorefrigerante 
deve evitare il più possibile la formazione 
del calore e deve essere in grado di aspor-
tare rapidamente quello che inevitabilmente 
si genera. Esistono innumerevoli tipi di oli 
interi, con una gamma molto estesa di pro-
prietà che lo caratterizzano e cioè:
•  viscosità
•  e� etto lubri� cante
•  punto di in� ammabilità
•  evaporazione
•  formazione di nebbia
•  fumosità.
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In questo articolo si illustrano 
i temi trattati durante un 
interessante seminario 
organizzato lo scorso novembre 
a Bologna da Ridix per conto 
della Blaser Swisslube produttrice 
di lubrifi canti, della MyTec 
specializzata nella produzione di 
mandrini a bloccaggio idraulico 
e della MKR che fornisce sistemi 
per il trattamento dei refl ui di 
processo.

Dentatura a umido con creatore.


