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DIXI 7342
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FRESE CILINDRICHE

CON CODOLO RINFORZATO
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Grado caratterizzato da un’eccezionale polivalenza grazie
all’elevata tenacita, una resistenza alla flessione ottimale
e una notevole resistenza all'usura

GEOMETRIA

Massima rigidita, gole ottimizzate e spigoli rinforzati

per migliori prestazioni su qualsiasi materiale
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RIVESTIMENTO C-TOP

Nuova generazione di rivestimenti “dropless”
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Notevole resistenza all’'usura e all’'ossidazione,
anche ad altissime temperature



DIXI 7343

FRESE CILINDRICHE CON CODOLO RINFORZATO
ED ELICA VARIABILE
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Grado caratterizzato da un’eccezionale polivalenza grazie
all'elevata tenacita, una resistenza alla flessione ottimale
e una notevole resistenza all'usura

GEOMETRIA

Angoli d’elica variabili per ridurre le vibrazioni

Massima rigidita, gole ottimizzate e spigoli rinforzati

per migliori prestazioni su qualsiasi materiale
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RIVESTIMENTO C-TOP

Nuova generazione di rivestimenti “dropless”
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aust.

Lega Cu
diffic. da
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334896
334897
334898
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C-TOP
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Notevole resistenza all’'usura e all’'ossidazione,
anche ad altissime temperature



ESEMPIO DI APPLICAZIONE N° 1 - DIX1 7342 @ 0.2 mm C-TOP
Usura dopo 51 metri di lavorazione

Materiale: 1.2379 ricotto (K110 Béhler) \ \ \ \
= 30'000 giri/min (Vc = 19 m/min) 0.005 mm Concorrente A, riv. TIAIN ‘

Vf =72 mm/min (fz=0.0012 mm
fmin{ ) 0.25 mm Concorrente B, riv. TIAIN Rottura dopo 5 min.
Lubrificazione: olio di taglio ‘
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Usura in mm

Machine: centro di fresatura 3 assi DIXI 7343 @ 0.2 mm C-TOP

ESEMPI0 DI APPLICAZIONE N° 2 - DIX1 7342 @ 0.8 mm C-TOP

Usura dopo 47 min. di lavorazione
0.2 mm

Materiale : 1.4435

n = 27832 giri/min (V¢ = 70 m/min)
Vf =477 mm/min (fz = 0.008 mm)

Lubrificazione: olio di taglio

1 mm

Machine: centro di fresatura 3 assi

DIX1 7342 @ 0.8 mm C-TOP Concorrenza

ESEMPI0 DI APPLICAZIONE N° 1 - DIX1 7343 @ 0.6 mm C-TOP

Materiale : 1.6358 (DURNICO) Concorrente A

n = 14’000 giri/min (V¢ = 26 m/min) 0.03 mm ‘ ‘
Vf =70 mm/min (fz=0.0016 mm) Concorrente B
Lubrificazione: olio di taglio 0.05 mm ‘ ‘
Macchina: centro di fresatura 3 assi DIX17343 8 0.6 mm C-TOP

!
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ESEMPIO DI APPLICAZIONE N° 2 - DIXI 7343 @ 8.0 mm C-TOP

Usura dopo 16 metri di lavorazione
2mm

Materiale : 1.2379 ricotto (K110 Béhler) T

n = 3980 giri/min (V¢ = 100 m/min)

Vf =955 mm/min (fz = 0.08 mm) 1o mm
Lubrificazione: olio di taglio

Machine: centro di fresatura 3 assi

DIX17343 @ 8 mm C-TOP Concorrenza



