Scheda di Applicazione

Lavorazione: FILETTATURA
Campo di applicazione: INDUSTRIA OROLOGERA

o g UTENSILE:
Fresa per filettare (tourbillonneur)
DIXI 17395 0.70 x 0.175
Lavorazione

FilettaturaS0.70 x 0.175, su componenti di assemblaggio del meccanismo.

Condizioni di lavorazione

Materiale:  Acciaio CK45 Lubrificazione: Olio da taglio intero

Macchina: Tornio automaticoa CNC Preforatura: @0.56 mm

Rotazione del mandrino: n =30 giri/min Pezzo da lavorare: Filettatura componenti
d’'orologio

Rotazione dell’'utensile: n=40.000 giri/min in acciaio inossidabile
4C27A(1.4167)

Risultati

Un utensile riesce a realizzare da 6.000 a 10.000 pezzi.

Durante lalavorazione del filetto, le frese per filettare DIXI 1739 producono dei trucioli cortissimi, per cui non &
piu necessario fermare la macchina per togliere i trucioli che si arrotolano attorno all’'utensile, come avviene con
I'utilizzo dei maschi. Inoltre, essendo la durata utensile un fattore molto importante su questo tipo di macchina
automatica, la lavorazione puo essere eseguita per molti giorni senza 'intervento dell’operatore.
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