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Lavorazione

Fresatura di scanalature per aghi

polytool

Scheda di Applicazione

Lavorazione di acciaio 40CrMnMo7
Campo di applicazione: costruzione macchine

DIXI 1534 @ 100 x 1.20, Z=64,
con mozzo

di macchine per maglieria.

Treno di 12 frese montate con distanziali da 1.10 mm di spessore.
Profondita delle scanalature: 11 mm.

Condizioni di lavorazione

Materiale: Acciaio 40CrMnMo7 Lubrificazione: Olio da taglio

Condizioni di taglio: n=450

min-1 Macchina utensile: DIXI 100

Vf =160 mm/min
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Attrezzatura:  Albero portafresa @ 32 mm
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= Power sech shbt, depth 5.5 mm .
: Powsr sech sht, dspth 11 mm .
<= Torque sixth sht, depth 3.5 mm
Torque sixth slot, depth 11 mm <
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