polytool

Scheda di Applicazione

Svasatura su scanalatura testa vite
Campo di applicazione: meccanica generale

Fresa circolare
biconica

DIXI 1643 / 90° @ 20
X1,5x0 6 mm, 20
taglienti, SP

Lavorazione

Esecuzione svasatura della scanalatura sulla testa della vite mediante fresa circolare biconica.

Obiettivo

Sostituire due frese circolari con profilo a 45° con un solo utensile, e cosi eseguire 'operazione con
un’unica passata, riducendo i tempi del ciclo di lavorazione.

Condizioni di lavorazione

Materiale: Acciaio per décolletage 20 Ap Lubrificazione: Olio dataglio
Condizioni di taglio:  n =860 giri/min su tornio a camme Macchina utensile: Centro ditornitura
n = 2.500 giri/min su tornioa CNC (décolletage) acammee
Vf = 20+50 mm/min centro di tornitura CNC
Risultato

La durata della fresa DIXI 1643 corrisponde a due mesi di produzione.
| tempi di lavorazione sono stati ridotti del 10%, e cosi e stata anche migliorata la produttivita.
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